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(g) Verfahren und Vorrichtung zum Verbinden von Drucktragern mit Packungen 

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrich- 
tung zum Verbinden von Drucktragern, insbesondere 
Coupons, mit bewegten Packungen, insbesondere Ziga- 
rettenpackungen, oder Packungsinhalten, insbesondere 
Zigarettenblocken bzw. Zigarettengruppen, wobei die 
Drucktrager den Packungen bzw. Packungsinhalten uber 
einen Drucktragerforderer zugefOhrt werden. Die Erfin- 
dung lost das Problem, Drucktrager und Packungen bzw. 
Packungsinhalte mit gleichbleibender Qualitat miteinan- 
der zu verbinden. Dazu ist vorgesehen, die Geschwindig- 
keit des Drucktragerforderers in Abhangigkeit der tat- 
sachlichen Position eines Drucktragers relativ zurtatsach- 
lichen Position der mit diesem Drucktrager zu verbinden- 
den Packung bzw. dem Packungsinhalt zu steuiern. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifR ein Verfahren zum Verbinden von 
Dmcktragem, insbesondere Coupons, mit bewegten Pak- 
kungen, insbesondere Zigarettenpackungen, oder Packungs- 
inhalten, insbesondere Zigarettenblocken bzw. Zigaretten- 
gruppen, wobei die Drucktrager den Packungen bzw. Pak- 
kungsinhalten uber einen Drucktragerforderer zugefiihrt 
werden, Ferner betrifft die Erfindung eine Vorrichtung zum 
Durchfuhren des Verfahrens. 

Bei Packungen, beispielsweise Zigarettenpackungen, be- 
steht haufig der Wunsch, diesen Packungen zusatzliche In- 
formationen durch Hinzufugen von Drucktragern, beispiels- 
weise Coupons, beizufiigen. Diese Coupons mussen wah- 
rend des Verpackungsprozesses den Packungen beigegeben 
werden. 

Hierbei besteht das Problem, da6 bei modemen Verpak- 
kungsmaschincn die hcrzustcllcndcn Packungen schr 
schnell durch die Verpackungsmaschine gefordert werden. 
Die hohe Fordergeschwindigkeit schafft Probieme beim Zu- 
sammenfiihren von aufzubringenden Coupons und Packun- 
gen bzw. Packungsinhalten. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, Druck- 
trager und Packungen bzw. Packungsinhalte mit gleichblei- 
bender Qualitat iiiiteinander zu verbinden. 25 

Zur Losung dieser Aufgabe ist das erfindungsgemaBe 
Verfahren zum Verbinden von Drucktragern mit Packungen 
bzw. Packungsinhalten dadurch gekennzeichneU daB die 
Geschwindigkeit des Drucktragerforderers in Abhangigkeit 
der tatsachlichen Position eines Drucktragers relativ zur tat- 30 
sachlichen Position der mit diesem Drucktrager zu verbin- 
denden Packung bzw. dem Packungsinhalt gesteuert wird. 
Zur Losung der Aufgabe ist ferner eine erfindungsgemaBe 
Vorrichtung gekennzeichnet durch steuerbare Antriebsmit- 
tel zum Antreiben des Drucktragerforderers und einer mit 3.S 
den Antriebsmitteb verbundenen Steuening, die derart aus- 
gelegt ist, die Geschwindigkeit des Drucktragerforderers in 
Abhangigkeit der tatsachlichen Position eines Drucktragers 
relativ zur tatsachlichen Position der bzw. des mit diesem 
Drucktrager zu verbindenden Packung bzw. Packungsin- 40 
halts zu steuem. 

ErfindungsgemaB werden demnach die tatsachlichen Po- 
sitionen eines Drucktragers und einer Packung bzw. eines 
Packungsinhalts erfaBt, die im nachsten Verarbeitungsschritt 
miteinander verbunden werden soUen. Aus der Kenntnis der 45 
Positionen laBt sich dann die Vorschubgeschwindigkeit des 
Drucktragerforderers, der die Drucktrager von einem Maga- 
zin zum Ort des Verbindens transportiert, variieren, so daB 
ein Prucktrager zu einem bestimmten Zeitpunkt am Ort des 
Verbindens ankommt. Zu diesem Zeitpunkt befindet sich 50 
dann ebenfalls die zu verbindende Packung im Bereich des 
Orts des Verbindens. Wahrend die Packung bzw. der Pak- 
kungsinhalt kontinuierlich an diesem Ort des Verbindens 
vorbeilauft, kann der Drucku-ager mit dieser Packung ver- 
bunden werden, beispielsweise durch Auflegen oder Auf- 55 
kleben auf die Packung bzw. den Packungsinhalt. 

Bevorzugt wird der Drucktragerforderer mit einer hohc- 
ren Hochstgeschwindigkeit betrieben, als diese Geschwin- 
digkeit der Fordergeschwindigkeit der Packungen ent- 
spricht. Dies ermoglicht, Coupons fruhzeitig an einen be- 60 
stimmten Ort zu transportieren. Sobald die Coupons einen 
bestimmten Ort im Bereich des Verbindens erreicht haben, 
wird der DruckU-agerforderer und somit auch der Coupon 
angehalten. Sodann wird gewanei, bis eine bestimmte, bei- 
spielsweise die nachstc, Packung cine bestimmte Position 
erreicht hat. Sobald das Erreichen diese Position erkannt 
worden ist, wird der Drucktragerforderer wieder angeuie- 
ben und der Coupon auf der Packung abgelegt bzw. ange- 
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bracht. Dabei laufen Drucktragerforderer und die Packung 
bzw. der Packungsinhalt mit im wesentlichen gleicher Ge- 
schwindigkeit. 

Sensoren erfassen die Positionen von Coupon und Pak- 
5 kungen. Bevorzugt handelt es sich dabei um Lichtschran- 
ken. Diese Sensoren geben Signale an eine zentrale Steue- 
rung, die den AnUieb des Drucktragerforderers bestimmt. 

Anstatt den Drucktragerforderer nach Erkennen eines 
Drucktragers an einer bestimmten Position anzuhalten und 
10 wieder anzufahren, wenn eine Packung an einer korrespon- 
dierenden Position angelangt ist, kann der Drucktragerfor- 
derer auch mit unterschiedlichen CJeschwindigkeiten betrie- 
ben werden. Die Geschwindigkeit des Drucktragerforderers 
wird dann beispielsweise verlangsamt, wenn der zu verbin- 
dende Drucktrager seine Position relativ zu der korrespon- 
dierenden Position der zu verbindenden Packung bzw. des 
Packungsinhalts zu fruh erreicht hat. Entsprechend wird die 
Drucktragcrfordcrgcschwindigkcit crfioht, wenn ein Druck- 
trager die entsprechende Position zu spat erreicht hat. 

Auf diese Weise kann man selbst bei hohen Forderge- 
schwindigkeiten Drucku-ager mit Packungen bzw, Pak- 
kungsinhalten exakt miteinander verbinden, so daB der Ort 
an dem der Drucktrager mit der Packung verbunden wird, 
bei jeder Packung exakt gleich ist. 

Weitere bevor/:ugLe Weiterbildungen der Erfmdung erge- 
ben sich aus den Unteranspruchen und der Beschreibung. 
Anhand der Zeichnung werden Ausfuhrungsbeispiele der 
Erfindung naher erlautert. In der Zeichnung zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Ansicht einer teilweise daige- 
stellten Verpackungsmaschine mit Zufuhrung von Zigaret- 
tengruppen in StanniolumhuUung sowie Coupons und an- 
schlieBender Verpackung mitlels eines Faltrevolvers, 

Fig, 2 eine schematische Teilansicht einer Verpackungs- 
maschine von der Seite, 

Fig. 3 einen vergroBerten Ausschnitt aus Fig, 2 mit Vor- 
richtung zum Verbinden von Coupons mit Zigarettenblok- 
ken in StanniolumhuUung, 

Fig. 4 eine schematische Ansicht der Vorrichtung zum 
Verbinden endang eines Schnittes IV-IV in Fig. 3, 

Fig. 5 eine schematische Ansicht einer Antriebseinheit 
der Vorrichtung aus Fig. 3 endang eines Schnittes V-V in 
Fig. 3. 

Fig. 1 zeigt schematisch einen Ausschnitt einer Verpak- 
kungsmaschine 10 zum Verpacken von Zigaretten. Dieser 
Teil der Verpackungsmaschine 10 enthalt (in einem anderen 
Teil der Verpackungsmaschine oder anderswo) vorgefertigte 
in Stanniol eingeschlagene Zigarettenbiocke 11. Ein derarti- 
ger Zigarettenblock 11 enthalt eine Zigarettengruppe von 
beispielsweise 19 oder 20 in drei Lagen angeordneten Ziga- 
retten. 

Die Verpackungsmaschine 10 fordert die Zigaretten- 
biocke 11 zweibahnig in Richtung eines Faltrevolvers 12, 
wo die Zigarettenbiocke 11 mit einer Verpackung umhullt 
werden. Zuvor legt jedoch eine Couponzufuhrung 13 Cou- 
pons Oder andere Drucktrager auf die Zigarettenbiocke 11 
auf. 

Derartige Coupons gelangen auf den in Stanniol einge- 
schlagenen Zigarettenblock 11 und werden dann gemeinsam 
mit diesem weiter verpackt. Zur weiteren Verpackung gelan- 
gen Kragen 14 uber eine Kragenzufulirung 15 zu den Ziga- 
rettenblocken 11 mit aufgelegten Coupons. Sodann werden 
die Zigarettenbiocke 11 sanit Coupon und Kragen 14 - wei- 
terhin zweibahnig - dem Faitrevolver 12 zugefuhrt. Femer 
erhalt der Faitrevolver 12 uber eine Zuschnittzuftihrung Zu- 
schnittc 16, die dann mittcls des Faltrevolvers 12 um die Zi- 
garettenbldcke samt Coupon und Kragen gefaltet werden. 
Die auf diese Weise gebildeten Zigarettenpackungen 17 ver- 
lassen den Faitrevolver 12 nach einem. bestimmten Dreh- 
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winkel, um in weiteren Komponenlen der Verpackungsma- 
schine 10 weiter verpackl zu werden, beispielsweise zu Zi- 
garettenstangen. 

Fig. 2 zeigt eine schematische Seitenansicht. eines Teils 
der Veipackungsmaschine 10 zum Erlautern der Couponzu- 5 
fuhrung 13. Femer sind Bobinen 18, 19, 20, 21 gezeigt, uber 
die Verpackungsmaterial, insbesondere Slanniol cxier 
Kunststoffoiie, zu den formierten Zigarettengruppen zuge- 
fiihrt wird. Femer weist die Verpackungsmaschine lO ein 
Magazin 22 auf. Dieses Magazin 22 enthalt Zuschnitts 16, 
die dem Faltrevolver 12 zugefuhrt werden, 

Ein (Coupon wird bevorzugt zwischen einen in Stanniol 
eingeschlagenen Zigarettenblock 11 und einen Kragen 14 
gelegt. Daher ist in unmittelbarer Nachbarschaft der Cou- 
ponzufuhrung 13 eine Kragenzufuhrung vorgesehen. Jedoch 
sind auch andere Auflagemoglichkeiten fiir Coupons an ei- 
ner so fertigenden Zigarettenpackung 17 mdglich, beispiels- 
weise untcr dem Vcrpackungsdcckcl von Hingc-Lid-Pak- 
kungen oder aber auch unterhalb der eine Packung umge- 
benden Kunststoflfolie und zwar sowohl bei Hinge-Lid-Pak- 
kungen als auch bei Weichbecherpackungen. 

Fig. 3 zeigt die Couponzufuhrung 13 in vergroBertem 
MaBstab. Coupons 23 liegen gestapelt in eineni Couponma- 
gazin 24. Das Couponmagazin 24 weist zwei seitlich ange- 
ordneLe Fuhrungseleinenle 25, 26 zuni Fuhren der Coupons; 
23 zu einem unteren Ausgang 27 des Couponmagazins 24 
auf. Am unteren Ausgang 27 befindet sich ein EntnahmePor- 
derer 28 in Form eines uber zwei Rollen 29, 30 gefuhrten 
Transportriemens 31. Wenigstens eine der beiden Rollen 29, 
30 ist angetrieben. 

Ferner ist im Bereich des unteren Ausgangs 27 eine Ge- 
genwalze 32 vorgesehen, die zum Vereinzeln der in Stapel- 
form vorliegenden Coupons 23 dient. Die Gegenwalze 32 isi 
der RoUe 30 gegeniiberliegend angeordnet, und zwar in ei- 
nem Abstand, der gerade das Hindurchfuhren eines Cou- 
pons 23 erlaubt, Gegenwalze 32 und Rolle 30 drehen im 
gleichen Drehsinn, so daB die Rolle 30 bzw. der Transport- 
riemen 31 einen hindurchgeforderter Coupon 23 stromab- 
warts fordert, wahrend die Gegenwalze 32 den Coupon in 
die entgegengeselzte Richtung anzutreiben versucht, d. h. 
der Stromabwartsbewegung enlgegenwirkt. Dadurch kann 
man verhindem, daB mehr als ein Coupon 23 gleichzeitig 
aus dem unteren Ausgang 27 herausgezogen wird. Diese 
Anordnung dient daher dem Vereinzeln der Coupons 23. 

Die Coupons 23 gelangen sodann in eine Anordnung, be- 
stehend aus zwei einander gegeniiberliegenden Forderban- 
dem 33, 34, welche die Coupons 23 weiter stromab warts 
fordem. Die FSrderbSnder 33, 34 sind derart dicht benach- 
bart angeordnet, daB sie teilweise aufeinanderliegen, wenn 
kein Coupon 23 zwischen ihnen liegt. Die Drehrichtungen 
von die Forderbander 33, 34 antreibenden Rollen 35, 36 sind 
einander entgegengerichtet, so daB die einen Coupon auf- 
nehmenden Abschnitte der Forderbander 33, 34 in die glei- 
che Richtung, namlich stromabwarts, laufen. 

Die Forderbander 33, 34 fordem die Coupons 23 zu den 
in Stanniol eingepackten Zigarettenblocken 11, welche an 
einem unteren Ausgang 37 der aus den beiden Forderban- 
dem 33, 34 bestehenden Fiihrung vorbeilaufen. Im Bereich 
dieses Ausgangs 37 legen die Forderbander 33, 34 die Cou- 
pons 23 auf den Zigarettenblocken 11 ab. Die Zigaretten- 
blocke 11 werden mittels eines Kettenforderers 38 an die- 
sem Ausgang vorbei gefuhrt. 

Trotz der Coupon vereinzelung am Ausgang 27 des Cou- 
ponmagazins 24 kann man nicht vollstandig sicherstellen, 
daB die Coupons in glcichblcibcndcn Abstandcn aus dem 
Couponmagazin 24 entnommen werden. Es ist jedoch not- 
wendig, daB die Coupons 23 gleichmaBig den unteren Aus- 
gang 37 der Forderbander 33, 34 erreichen, da auch die Zi- 
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garettenblocke 11 in gleichmaBigen Absianden vorbeilau- 
fen. Ein Coupon 23 wird daher in den Bereich des unteren 
Ausgangs 37 der beiden Forderbander 33, 34 gefordert, be- 
vor die mit. diesem Coupon 23 zu verbindende Packung 11 
dort ankommi. Das Erreichen dieses Ortes wird mittels eines 
Sensors in Form einer' Lichtschranke 39 detektiert. Diese 
Lichtschranke 39 ist in einem genau definierten Abstand 
zum Ort des Verbindens von Coupon 23 und Zigaretten- 
block 11, namlich dem unteren Ausgang 37 der FCrderban- 
10 der 33, 34 angeordnet Sobald ein Coupon 23 die Licht- 
schranke erreicht, werden die Forderbander 33, 34 angehal- 
ten, so daB der (Coupon 23 stillsteht. Sobald nun ein Zigaret- 
tenblock 11 einen bestimmten Ort erreicht, laufen die For- 
derbander 33, 34 wieder an. Dabei gelangen der Coupon 23 
15 sowie der Zigarettenblock 11 zeitgleich an den Ort des Ver- 
bindens. 

Die Position des Zigarettenblocks 11 kann durch eben- 
falls cincn cntsprcchcndcn Sensor in Form cincr Licht- 
schranke innerhalb der Forderstrecke der Zigarettenblocke 
20 11 erkannt werden. Altemativ kann auch ein Drehgeber 40 
vorgesehen sein, mittels des sen die Positionen von an dem 
Kettenforderer 38 angeordneten Schiebem 41 erkannt wer- 
den konnen. Aus der Position der Schieber 41 kann man 
wiederum auf die Positionen der Zigarettenblocke 11 schlie- 
25 Ben. 

Nachdem ein Coupon 23 auf einen Zigarettenblock 11 
aufgelegt worden ist, durchlaufen der Zigarettenblock 11 
nebst Coupon 23 die Kragenzufuhrung 15, wo ein Kragen 
iiber den Coupon 23 und den Zigarettenblock 11 . gelegt 
30 wird. Die Verpackungsmaschine 10 transportiert den Ziga- 
rettenblock 11 nebst Coupon 23 und Kragen 14 weiter in 
Richtung des Faltrevolvers 12, um Zuschnitte 12 um diese 
Anordnung aus Zigarettenblock 11, Coupon 23 und Kragen 
14 zu fallen. Bevor eine derartige Anordnung jedoch in den 
35 Faltrevolver 12 gelangt, wird ein Stanniol- Bodenlappen ei- 
nes Zigarettenblocks 11 durch einen Niederhalter 42 nieder- 
gedriickt. 

Das Besondere an dieser Couponzufuhrung 13 ist die 
Steuerung. Wahiend Zigarettenblocke 11 mit konstanter Ge- 
40 schwindigkeit an den Forderbandem 33, 34 vorbei gefordert 
werden, werden Coupons 23 mit hoher Geschwindigkeit 
dem Couponmagazin 24 entnommen und mittels der Forder- 
bander 33, 34 zu deren unteren Ausgang 37 transp>ortiert, 
und zwar mit einer hoheren Geschwindigkeit als die Ziga- 
45 rettenblocke 11 an diesem unteren Ausgang 37 vorbeilau- 
fen. Auf diese Weise befindet sich inmier ein Coupon 23 ini 
Bereich dieses unteren Ausgangs 37 bevor ein Zigaretten- 
block 11 einirifft. Nach dem Anhalten des Coupons 23 wird 
dieser wieder angetrieben und zwar mit einer zu den Ziga- 
50 rettenblocken 11 synchronen Geschwindigkeit. Auf diese 
Weise kann man Coupons 23 auf Zigarettenblocke 11 ohne 
Relativgeschwindigkeit zueinander bzw. ohne Relativbewe- 
gung zwischen Coupon 23 und Zigarettenblock 11 auflegen. 
Statt eines voUstandigen Stillstandes der Forderbander 
55 33, 34 kann man diese auch derart steuem, daB sie mit nur 
verminderter Geschwindigkeit angetrieben werden, wenn 
ein Coupon 23 die Lichtschranke 39 erreicht und die Ge- 
schwindigkeit der Forderbander 33, 34 wieder erhoht wird, 
wenn ein Zigarettenblock 11 eine bestinmfite Posidon er- 
60 reichthat. 

Eine weitere Besonderheit ergibt sich aus Einstellmitteln 
in Form einer Einstellschraube 43, Mittels dieser Einstell- 
schraube 43 kann ein Zuf uhrschenkei bzw. unterer Arm 43a, 
uber den die Forderbander 33, 34 im Bereich des unteren 
65 Ausgangs 37 gefordert werden und der cincn Drucktragcr- 
Aufleger bildet, verschwenkt und damit in der Hohe versteUt 
werden. Auf diese Weise ist eine Anpassung an unterschied- 
liche Zigarettenblockhohen moglich. Der untere Arm 43a 
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bildet eine schrage ZufUhrung von Coupon 23 in bezug auf 
die Forderstrecke des Kettenforderers 38. 

Fig. 4 zeigt die Couponzufuhrung 13 aus Fig. 3 entlang 
eines Schnirtes fV-TV in Fig. 3. Man erkennt eine doppefre, 
zwcibahnige Ausfuhrung der Couponzufuhrung 13, das 
hciBi /wei Coupon magazine 24, zwei Stapel yon Coupons 

23 sowic zwci Forderbander34. Trotz der gemeinsamen me- 
chanischcn Anordnung der Forderbander 33, 34 sowie der 
cnisprcchcndcn Rollen 29, 30, 35, 36 und Gegenwalzen 32, 
die insbcsondcTc durch eine gemeinsame Einstellschraube 
43 /.uiii Ausdruck kommt, kann man nicht sicherstellen, daB 
( 'tni|xins 23 aus den heiden C^ouponmagazinen 24 gleichzei- 
lij: cntniMiinicn wcrden. Die den beiden Couponmagazinen 

24 /uiict>r<incicn Forderbander 33, 34 sind daher unabhan- 
LiiLi w^ncinundcr anircibbar. Es sind daher zwei Antriebe 44, 

45. insbcsondcrc lilckiromotoren bzw. Servo-Motoren, vor- 
^cschcn. jc cincr I'iir cine Bahn. 

Fine Iies<>ntierheif isi die Anordnung der bcidcn Antriebe 
44, 45 uul nur cincr Scile der Forderbander 33, 34 bzw. der 
('oufK)nniJi!a/jnc 24. Dicse einseitige Anordnung hat den 
Voneil. ilaB aul der gc>?cnuberliegenden Seite ein freier Zu- 
gan^ /.ur F'ordcrsireckc der Coupons 23 gewahrleistet ist. 
Hin dcrariigcr Trcicr /ugang erleichtert die Wartung derMa- 
schine in dicscni Bcreich. 

Fig. 5 /x'igl ciiicn Ausschnitt aus Fig. 3 und zwar enllang 25 
cincs Schnilics V- V /uni Erlautem des Antriebs der Forder- 
bander 33, 34 sowie des 'iVansportriemens 31. Aufgrund der 
cinseiligen Anordnung der unabhangigen Antriebe 44, 45 
weisi die Coupon/uliihrung 13 zwei Hohlwellen 46, 47 auf. 
Die crsic Hohlwclle 46 dicni dem Antrieb der Forderbander 
33, vviihrcnd die zweiie Hohlwelle 47 dem Antrieb der 
Transporlricnicn 31 dicni. Dabei sind bei beiden Hohlwellen 

46, 47 je eine inuere Welle 48, 49 zum Antrieb des Trans- 
portricmens 31 und des Forderbandes 33 der einen Forder- 
bahn, sowie je eine auBcre Welle 50, 51 zum Antrieb des 
Transportriemens 31 und des Forderbandes 33 der anderen 
Forderbahn vorgeschen. 

Der Antrieb der inneren Wellen 48, 49 und der auBeren 
Wellen 50, 51 erfolgi initiels Zahnrader 53, 54, 55, 56, 57, 
58 sowie der beiden Eleku-omotoren 44, 45. Das hintere 
Zalinrad 53 Lreibt die innere, den vorderen Transportrienien 
31 antreibende Welle 49 an und ist iiber eine Wellenkupp- 
lung 59 mit dem Servomotor 44 verbunden. Die ebenfalls 
hinteren Zahnrader 54, 55 sind mit der inneren Welle 48 ver- 
bunden, die das vordere Forderband 33 antreibt. Eines der 
hinteren Zahnrader 54, 55 ist mit dem hinteren Zahnrad 53 
verbunden, und zwar vorzugsweise uber ein weiteres, nicht 
dargestelltes Zahnrad, das eine Drehrichtungsanpassung be- 
wirkt. Auf diese Weise haben die inneren Wellen 48, 49 die 
gleiche Drehrichtung. 

Das vordere Zahnrad 56 treibt die auBere, den hinteren 
Transportriemen 31 antreibende Welle 47 an. Dieses Zahn- 
rad 56 ist iiber weitere Maschinenelemente mit dem anderen 
Servo-Motor 45 verbunden. Die ebenfalls vorderen Zahnra- 
der 57, 58 sind mit der auBeren Welle 50 verbunden, die das 
hintere Forderband 33 antreibL Eines der vorderen Zahnra- 
der 57, 58 ist mit dem vorderen Zahnrad 56 verbunden, und 
zwar vorzugsweise uber ein weiteres, nicht dargestelltes 
Zahnrad, das ebenfalls eine Drehrichtungsanpassung be- 
wirkt, Auf diese Weise haben auch die auBeren Wellen 50, 
51 die gleiche Drehrichtung. 

Beide Hohlwellen sind in einem Getriebekasten 60 gela- 
gert. Dieser Getriebekasten umgibt ein die Zahnrader 53-58 
aufweisendes Getriebe. Femer dient der Getriebekasten 60 
zur Lagcrung bzw. Aufnahmc der bcidcn Scrvo-Motorcn 44, 
45. 

Auf einer weiteren Welle 52 laufen unabhangig voneinan- 
der die beiden Rollen 29 der beiden Forderbahnen. Die 
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Welle 52 ist jedoch nicht angelrieben. 

Die Steuerung der Antriebe 44, 45 wird durch eine nicht 
dargestellte Steuerungseinrichtung vorgenommen, welche 
einerseits mit den Antrieben 44, 45 verbunden ist, anderer- 
seits aber auch mit den Sensoren, insbesondere den jeweils 
wenigstens doppelt, namlich fur jede Bahn wenigstens ein- 
fach, ausgebildeten Lichtschranken 39 und Drehgebem 40. 
Die Steuerung bestimmt die Drehzahien der Servo-Motoren 
44, 45 und somit die Fordergeschwindigkeiien der Trans- 
portriemen 31 und der Forderbander 33. Altemativ oder zu- 
satzlich kann die Steuerung auch auf die Wellenkupplung 59 
einwirken, so daB die Drehmomentubertragung der Servo- 
Motoren 44, 45 auf die Hohlwellen 46, 47 variiert werden 
kann. 

Mittels dieser Steuerung kann man unterschiedliche Cou- 
ponabstande im Bereich der Couponzufuhrung 13 ausglei- 
chen und die Coupons gleichmaBig, das heiBt insbesondere 
an glcichblcibcndcr S telle, auf die Zigarcttcnblockc 11 auf- 
legen. Dank der Steuerung ist auch bei sehr hohen Forderge- 
schwindigkeiien ein exaktes Verbinden von Coupons 23 und 
Zigarettenblocken 11 sichergestellt. Diese Steuerung laSt 
sich sowohl fiir Hinge-Lid-Packungen als auch fur Weich- 
becherpackungen verwenden. 

Wenngleich die in den Figuren beschriebene Verpak- 
kungsmaschine die Verpackung von Zigaretten beUnlTL, kon- 
nen mit der erfindungsgemaBen Vorrichtung bzw. dem erfin- 
dungsgemaBen Verfahren auch andere Gegenstande ver- 
packt werden, beispielsweise Taschentiicher. 

Bezugszeichenliste 



10 Verpackungsmaschine 

11 Zigarettenblock 

12 Faltrevolver 

13 Couponziifiihrung 

14 Kragen 

15 Kragenzufuhmng 

16 Zuschnitt 

17 Zigarettenpackung 

18 Bobine 

19 Bobine 

20 Bobine 

21 Bobine 

22 Magazin 

23 Coupon 

24 Couponmagazin 

25 Fuhrungselement 

26 Fuhrungselement 

27 unterer Ausgang 

28 Entnahmeforderer 

29 Rolle 

30 RoUe 

31 Transportriemen 

32 Gegenwalze 

33 Forderband 

34 Forderband 

35 angetriebene Rolle 

36 angetriebene Rolle 

37 Ausgang 

38 Kettenforderer 

39 Lichtschranke 

40 Drehgeber 

41 Schieber 

42 Niederhalter 

43 Einstellschraube 
43a unterer Arm 

44 Antrieb 

45 Antrieb 
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46 Hohlwelle 

47 HohlweUe 

48 innere Welle 

49 innere Wdle 

50 auBere Welle 

51 auBere WeUe 

52 Welle 

53 Zahnrad 

54 Zahnrad 

55 Zahnrad 

56 Zahnrad 

57 Zahnrad 

58 Zahnrad 

59 Wellenkupplung 

60 Getriebekasten 
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1. Verfahren zum Verbinden von Drucktragern (23), 
insbesondere Coupons, mit Packungen (17), insbeson- 
dereZigarettenpackungen, oder Packungsinhalten (11), 
insbesondere Zigarettenblocken bzw. Zigarettengrup- 
pen, wobei die DruckLrager (23) den Packungen (17) 
bzw. Packungsinhalten (11) uber einen Drucktragerfor- 
derer (33, 34) zugefuhrt werden, dadurch gekenn- 
zcichnct, daB die Gesch windigkeit des Drucktragerfor- 
derers (33, 34) in Abhangigkeit der tatsachlichen Posi- 
tion eines Drucktragers (23) relativ zur tatsachlichen 
Position der bzw. des mit diesem Drucktrager (23) zu 
verbindenden Packung (17) bzw. Packungsinhalts (11) 30 
gesteuert wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Drucktragerforderer (33, 34), anhalt, wenn 
der zu verbindende Drucktrager (23) eine bestimmte 
Position im Bereich des Verbindens erreichl und wie- 
der anfahrt, wenn eine Packung (17) bzw. ein Pak- 
kungsinhalt (11) eine bestimmte Position erreicht hat. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Drucktragerforderer (33, 34) seine 
Gesch windigkeit verlangsamt oder erhoht, wenn der zu 40 
verbindende Drucktrager (23) eine bestinmate Position 
im Bereich des Verbindens in bezug auf die Position 
der zu verbindenden Packung bzw. des Packungsin- 
halts zu friih bzw. zu spat erreicht. 

4. Verfahren nach einem der vorstehenden Anspriiche. 45 
dadurch gekennzeichnet, daB die bestimmte Position 
von einem Sensor (39), insbesondere einer Licht- 
schranke, detektiert wird. 

5. Vorrichtung zum Verbinden von Dmcktragem (23), 
insbesondere Coupons, mit Packungen (17), insbeson- 
dere Zigarettenpackungen, oder Packungsinhalten (11), 
insbesondere Zigarettenblocken bzw, Zigarettengrup- 
pen, mit einem Drucktragerforderer (33, 34) zum Zu- 
fiihren der Drucktrager (23) zu den Packungen (17) 
bzw, Packungsinhalten (11), gekennzeichnet durch 
steuerbare Antriebsmittel (44, 45) zum Antreiben eines 
Dnicktragcrforderers (33, 34) und einer mit den An- 
triebsmitteln (44, 45) verbundenen Steuerung, die der- 
art ausgelegl ist, die Cieschwindigkeit des Dnicktragcr- 
forderers (33, 34) in Abhangigkeit der tatsachlichen 
Position eines Drucktragers (23) relativ zur tatsachli- 
chen Position der bzw, des mit diesem Drucktrager (23) 
zu verbindeiiden Packung (17) bzw. Packungsinhalts 
(11) zu steuem. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, gekennzeichnet 65 
durch wenigstens einen mit der Steuerung verbundenen 
Sensor (39), insbesondere eine Lichtschranke, zum De- 
tektieren einer besrimmten Position des Drucktragers 



50 



55 



60 



(23) und/oder der zu verbindenden Packung (17). 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Sensor (39) im Bereich des Verbin- 
dens angeordnet ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 5 bis 7, gekennzeichnet 
durch Einstellmittel (43) zum Einstellen eines Druck- 
trager- Auflegers (43a) zum Auflegen der Drucktrager 
(23) auf die Packungen (17) in einem derarligen, an un- 
terschiedliche Packungshohen anpaBbaren Abstand, 
daB der Aufleger (43a) unmittelbar oberhalb der Pak- 
kungen (17) endet, 

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 8, ge- 
kennzeichnet durch wenigstens zwei insbesondere par- 
aliele Drucktragerforderer (33, 34), die Dmcktrager 
(23) zu je einem Strom von Packungen bzw. Packungs- 
inhalten fbrdem. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die AnUicbsmittcl (44, 45) jcdcs Druck- 
U-agerforderers (33, 34) auf derselben Seiie der Vor- 
richtung angebracht sind. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Antriebsmittel (44, 45) Hohlwel- 
len (46, 47) zum Antreiben der Drucktragerforderer 
(33, 34) aufweisen. 
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